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Zastosowanie tkanin zastonowych i akustycznych
ma liczne korzysci. Tkaniny wptywajg na nastréj
i tozsamo$¢ wnetrza, zwiekszajg komfort
regulujgc $wiatto i temperature w pomieszczeniu.
it Pozwalajg zmniejszy¢ pogtos i nadaé przytulny
sy | A [t | | charakter wnetrzu, a takze tgczyé i dzielié

3 pomieszczenia. Umozliwiajq adaptacje
przestrzeni, poprawiajqc efektywno$é i dobre
samopoczucie.

LT

o

Dzieki produkeji w fabryce Vescom, mamy
petng kontrole nad procesem wytwarzania.

W celu sprostania najbardziej restrykcyjnym
globalnym normom dotyczgcym obiektéw
publicznych tkaniny zastonowe wykonane sg

z ognioodpornego poliestru. Mimo to pozostajqg
naturalne w dotyku i wygladzie.

Obszerny przewodnik w postaci niniejszej
instrukcji dotyczqcy tkanin zastonowych i
akustycznych Vescom zawiera opis surowych
procedur badan, ktérymi poddawane sq
zastony, ich specyfikacji technicznych oraz
potencjalnych rozwiqzan przestrzennych.
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procedury kontroli
jakosci i badan

Firma Vescom poswiecita dziesieciolecia

na rozwoj, produkcje i dystrybucje tkanin
zastonowych i akustycznych z przeznaczeniem
na rézne rynki.

Nasze produkty wytwarzane sq w fabryce Vescom,
dzieki temu zespét pracownikéw ma mozliwosé
przeprowadzania obszernej kontroli jakosci zaréwno
podczas, jok po zakorczeniu procesu produkcyjnego.
Wszystkie tkaniny zastonowe Vescom przechodzg
badania wewnetrzne i zewnetrzne w celu spetnienia
rygorystycznych, globalnych wymagar technicznych.

ognioodpornos¢
Odporno$¢ tkaniny na dziatanie ognia.

odpornos¢ na wycieranie i dziatania swiatta
Zdolnosé tkaniny do zachowania oryginalnego koloru
i jej odporno$é na ptowienie.

wytrzymatos¢ szwow
Wyznaczanie odpornosci nitek w tkaninach na
przesuniecie w szwie.
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ODPORNOS¢ OGNIOWA

W celu sprostania najbardziej restrykcyjnym globalnym
normom dotyczqgcym obiektéw publicznych tkaniny
zastonowe wykonane sq z ognioodpornego poliestru.
Mimo to pozostajq naturalne w dotyku i wygladzie.

W ramach tych norm Vescom opracowata wtasny zestaw
minimalnych standardéw. Nasze produkty sq testowane
na catym $wiecie zgodnie z wymaganiami danego kraijy,
w tym zgodnie z normami europejskimi i amerykanskimi.

Tkaniny zastonowe przeszly pozytywnie
badania zgodnosci z normami:

EN 13773, klasa 1

BS 5867-2, typ C

NF P 92 / 503-507, M1*

DIN 4102, Bl

UNI VF 8456-8457, klasa 1

IMO 2010 FTP czes¢ 7

NFPA 701

CAN/ULC S109

* z wyjatkiem zaciemniajgcych tkanin zastonowych
Elba i Sotra

Oficjalne certyfikaty badar kazdego produktu sq dostepne
do pobrania z naszej strony internetowej www.vescom.com.
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ODPORNOSC NA WYCIERANIE
ISO 105-X12 (skala 1-5)
AATCC 8

Badanie to zostato opracowane w myslg o wyznaczeniu
odpornosci koloru tkanin na wycieranie i plamienie suche;
lub mokrej prébki tkaniny. Rezultat zalezy od koloru i
gtebi odcienia. Badania przeprowadzane sq na jasnych,
$rednich i ciemnych kolorach. Wynik 5 = brak zmian.

Tkaniny zastonowe otrzymaty wynik 4-5.

ODPORNOSC NA DZIALANIE
SWIATLA

ISO 105-B02 (skala 1-8)

AATCC 16.3

Aby zbadaé odporno$¢ tkaniny na dziatanie $wiatta,
prébka materiatu wystawiana jest na dziatanie
kontrolowanego zrédta $wiatta symulujgcego promienie
stoneczne. W okreélonych odstepach czasu badana
prébka materiatu jest poréwnywana do skali szarosci w
celu oceny stopnia ptowienia. Wynik 8 = brak ptowienia.

Tkaniny zastonowe otrzymaty minimalny
wynik 5-6.
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WYTRZYMALOSC SZWOW
ISO 13936-2, osnowa i wgtek w mm

Badanie to okrela wyznaczanie odpornosci nitek w
tkaninach na przesunigcie w szwie. Metoda wyznacza
opér na przesuniecie w szwie, jaki stawia system nitek
tkaniny w stanie zakleszczenia w zacisku z igtami pod
ustalonym naprezeniem.

Vescom gwarantuje zapewnienie réwnowagi pomiedzy
miekkoscig tkaniny zastonowej a jej wiasciwosciami
technicznymi.

Standardowa grubos¢ wiekszosci tkanin
zastonowych Vescom wynosi 6 mm, zaston
akustycznych mniej niz 4 mm, a zaston
akustycznych z otwartym splotem (Dreher)
wynosi mniej niz 8 mm.
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STANDARD 100
OEKO-TEX®

STANDARD 100 OEKO-TEX® to $wiatowy system
certyfikacji gwarantujgcy przebadanie kazdego sktadnika
produktu pod kgtem obecnosci setek niebezpiecznych
substancii, w tym pestycydéw, barwnikéw rakotwérezych
i metali ciezkich. Tkaniny opatrzone etykietq STANDARD
100 w 100% zostaty certyfikowane pod kgtem braku
jakiegokolwiek negatywnego wptywu na zdrowie ludzkie.

Oficjalne certyfikaty badar sq dostepne do pobrania
Z naszej strony internetowe| www.vescom.com.
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certyfikacja IMO

Miedzynarodowa Organizacja Morska (International
Maritime Organization — IMO) ustanawia standardy
dotyczqce bezpieczenstwa transportu morskiego, w tym
w zakresie materiatéw dopuszczonych do stosowania

na poktadzie. Tylko produkty, ktére otrzymaty certyfikacje
IMO - co oznacza pozytywnie przejicie najbardziej
restrykcyjnych procedur badan — mozna bezpiecznie
stosowaé na poktadach statkéw, w tym statkéw
wycieczkowych.

Tkaniny zastonowe zostaty poddane badaniu cech
pozarowych materiatéw zgodnie z IMO 2010 FTP czesé 7.

Vescom jest certyfikowanym dostawcqg
produktow z IMO.

Oficjalne certyfikaty badan sq dostepne do pobrania
Z nasze| strony internetowe| www.vescom.com.
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komfort cieplny
i wizualny

Swiatto i ciepto moggq stanowi¢ zaréwno wady, jak i
zalety, w zalezno$ci od sytuacii. Tkaniny zastonowe mogg
regulowaé naturalne $wiatlo i ciepto przedostajgce sie
do wnetrza, znaczqco poprawiajgc komfort i wptywajac
na dobre samopoczucie uzytkownikéw. Osiggniecie
wiasciwego natezenia $wiatta i temperatury we wnetrzu
wigze sie z uzyskaniem niezwykle subtelnej réwnowagi,
a kazda przestrzen wigze sie z indywidualnymi
wymaganiami. Tkaniny zastonowe Vescom zostaty
poddane réznym badaniom w celu sprawdzenia

ich poziomu regulaciji $wiatta i temperatury, jasno
wyznaczajqc, ktére produkty najlepiej sprawdzq sie

w danych warunkach.

Tkaniny zastonowe Vescom zostaly przebadane
zgodnie z europejska norma EN 410/EN 14501
w zakresie jasnych, srednich i ciemnych kolorow.
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KOMFORT WIZUALNY
EN 410/EN 14501

Wydaijnos$é wizualng tkaniny mozna ocenié poprzez
pomiar jej zdolnosci do optymalizaciji lub minimalizacii
dostepnego $wiatta dziennego. Tkaniny zastonowe
Vescom zostaty przebadane wg ponizszych kryteriéw:

wspolczynnik przepuszczania swiatta
Wskazuje warto$é procentowg widocznego $wiatta
przepuszczanego przez tkanine.

stopien remisji/odbicia swiatta
Wskazuje warto$é procentowg widocznego $wiatta
odbijanego przez tkanine.

przyciemnianie/blokowanie swiatta
Wskazuje stopierr blokowania $wiatta w celu
zaciemnienia pomieszczenia. Ta cze$é¢ badania
jest dostepna tylko w przypadku przyciemniania/
zaciemniania.

Oficjalne certyfikaty badar sq dostepne do pobrania
Z naszej strony internetowe| www.vescom.com.
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KOMFORT CIEPLNY
EN 410/EN 14501

Wydajnosé ochrony termicznej tkaniny mozna ocenié
poprzez pomiar energii stonecznej ($wiatto i ciepto) wg
ponizszych kryteriéw:

przepuszczalnos¢ energii sfonecznej

Wskazuje warto$é procentowq promieniowania
stonecznego przepuszczanego przez tkanine. Niska
warto$é procentowa oznacza wysokq redukeje energii
stonecznej przez tkanine.

pochtanianie energii stonecznej

Wskazuje warto$é procentowq promieniowania
stonecznego pochtanianego przez tkanine. Niska wartosé
procentowa oznacza niewielki stopieri pochtaniania
energii stonecznej przez tkaning, co oznacza mniejszqg
iloé¢ ciepta.

odbicie energii stonecznej

Wskazuje warto$é procentowq promieniowania
sfonecznego odbijanego przez tkanine. Wysoka warto$é
procentowa oznacza skuteczne odbijanie przez tkanine
energii stonecznej w kierunku na zewnatrz.

VESCM

catkowity wspoétczynnik energii stonecznej
(gtot)

Warto$é gtot wskazuje stosunek ciepta przenikajgcego
do pomieszczania wzgledem energii stonecznej. Warto$é
gtot jest obliczana, uwzgledniajgc podwdijne szklenie

z komorq powietrza i tkanine. Niska warto$¢ oznacza,

ze to potqgczenie zapewnia dobry komfort cieplny.

wspotczynnik redukcji (wartos¢ Fe)

Warto$é Fc wskazuje skuteczno$é tkaniny na dziatanie
energii stonecznej i ocenia tkanine pod kqtem wydajnosci
ochrony termicznej. Im nizsza warto$é redukcji tym lepsze
wiasciwosci tkaniny.

Oficjalne certyfikaty badar sq dostepne do pobrania
z nasze| strony internefowe| www.vescom.com.
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KOMFORT CIEPLNY | WIZUALNY
TKANIN ZAStONOWYCH
PRZYCIEMNIAJACYCH

| ZACIEMNIAJACYCH

Tkaniny zastonowe przyciemniajqce i zaciemniajgce
majq bardzo duzy wptyw na dobre samopoczucie.
Pomysl o pokojach hotelowych czy szpitalnych -
miejscach, w ktérych konieczno$é wypoczynku i snu
jest czesto zaktécana przez $wiatto dzienne. Tkaniny
zastonowe przyciemniajqce i zaciemniajgce Vescom
oferujq rozwigzania od podtogi do sufitu, zapewniajqc
najlepsze krycie powierzchni. Rozwigzania te doskonale
sprawdzajqg sie réwniez w salach konferencyjnych,
salach lekeyjnych i salach wyktadowych, w ktérych
stosowane projektory wymagajq odpowiednich
warunkéw zaciemnienia.

Strona wewnetrzna wszystkich naszych tkanin
zaciemniajgcych ma jasny kolor, zapewniajac
jednolity wyglad z zewngtrz. Ponadto jasne
odcienie lepiej odbijaja swiatto, zabezpieczajg
one przed nagrzewaniem sie pomieszczenia.
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PRZYCIEMNIANIE/BLOKOWANIE
SWIATLA

EN 410/EN 14501

AATCC 148

Nasze tkaniny zastfonowe przyciemniajqgce i zaciemniajgce
sq badane pod kgtem skutecznosci blokowania $wiatta
mierzonej w warunkach 1000 lukséw i 100 000 lukséw.

Tkaniny zastonowe zaciemniajgce Vescom
w 100% zabezpieczajg przed przedostawaniem
sie swiatta do wnetrza pomieszczenia.

Tkaniny zastonowe przyciemniajgce Vescom

w 99% zabezpieczajg przed przedostawaniem

sie swiatla do wnetrza pomieszczenia. Tkaniny te
sq ciasno tkane bardzo gesto czarng osnowgq; im gestszy
splot osnowy i watku tym lepsze zaciemnienie.

Oficjalne certyfikaty badan sq dostepne do pobrania
Z nasze| strony internetowe| www.vescom.com.
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tkaniny
akustyczne

Hatas jest ucigzliwy. Zaktéca komunikacije, wptywa
niekorzystanie na wydajno$é¢ pracy i powoduje
zmeczenie. Tkaniny akustyczne Vescom zostaty
stworzone z myslg o wyeliminowaniu zanieczyszczenia
akustycznego i jego negatywnego wptywu na zdrowie.
Rozwigzanie te skoncentrowane na zwiekszaniu
produktywnoéci i dobrego samopoczucia redukujg czas
pogtosu, pochtaniajq dZzwiek i poprawiajq zrozumienie,
co sprawia, ze doskonale sprawdzajq sie w obecnych
wnetrzach czesto o powierzchniach odbijajgcych dzwiek,
takich jok beton, szkto czy marmur.

Porowato$é tkanin akustycznych Vescom, ich specjalna
technologia splotu i przedzy wykorzystywanych do

ich produkeji pozwalajg na pieciokrotne zwigkszenie
skuteczno$ci pochtaniania w poréwnaniu do innych tkanin
zastonowych. Wykorzystanie specjalnej przedzy tworzy
delikatny potysk na tkaninie.

Zaawansowane technologicznie tkaniny
akustyczne Vescom minimalizujg zaktécenia
akustyczne przy jednoczesnym wykorzystaniu
swiatta dziennego do codziennych czynnosci.
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skutecznos¢ tkanin akustycznych

15 cm

WA

tkanina zastonowa

O
25
o~
82
poréwnanie tkanin
g 1.2
-
o
o]
o / M
0.4 o—— lekka, przezroczysta tkanina a 0.15
. o—— Lucy, tkanina akustyczna a, 0.55
0.2 —— —— Marmara, tkanina akustyczna a 0.5
% e—— Formoza, tkanina akustyczna a. 0.8
o — Ciezka zastona nieprzezroczysta  a, 1.0
125 250 500 Tk 2k 4k 8k

czestotliwosé (Hz)

15 cm odstep pomiedzy zastong akustyczng a oknem lub $cianqg,
przy catkowitym plisowaniu

WSPOLCZYNNIK
POCHLANIANIA DZWIEKU
1ISO 354

ASTM C423

Badanie to mierzy stopief pochtaniania dZzwieku materiatu
akustycznego w komorze pogtosowej. Jest on mierzony
za pomocq wspdtezynnika pochtaniania dZzwieku alfa

(a), ktérego warto$é miesci sie w zakresie od O do 1,00.
Warto$¢ zero wskazuje brak pochtaniania (catkowite
odbicie), a warto$é¢ 1,00 catkowite pochtanianie
padajgcego dZwieku.

Wspotczynnik pochtaniania dzwieku tkanin
akustycznych Vescom miesci sie w zakresie

a. 0,5 do a., 0,8 przy optymalnym montazu
wynoszgcym 15 cm od powierzchni odbijajgcej
i catkowitym plisowaniu. W takich samych
warunkach montazu wspétczynnik alfa o, wynosi 0,15
standardowej lekkiej tkaniny akustyczne;.

Oficjalne certyfikaty badar sq dostepne do pobrania
Z naszej strony internetowe| www.vescom.com.
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rozwigzania z

tkanin zastonowych

i akustycznych o
podwojnej szerokosci

Niektére z naszych tkanin zastonowych i akustycznych
sq plecione na podwdjnych krosnach, oferujqc szeroko$é
w zakresie od 270 cm do 317 cm.

Aby uzyska¢ atrakcyjne cenowo, bezszwowe rozwigzanie
od podtogi do sufity, tkanine o podwdjnej szerokosci
mozna obréci¢ o 90°, tak aby jej szeroko$é pokryta
wysoko$é pomieszczenia. Takie rozwigzanie nazywane
jest montazem poprzecznym.
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Ponizej znajduje sie wykaz tkanin zastonowych i akustycznych Vescom o podwéijnej szerokosci
z funkcjg wzoru dwukierunkowego w przypadku przestrzeni wyzszych niz szeroko$¢ tkaniny.

nazwa numer szerokos¢ montaz montaz

produktu produkitu od podtogi standardowy
do sufitu

tkaniny

airy 8087 + 290 cm, + 114 inches % no

chira 8053 + 317 cm, = 125 inches v v

clare 8052 + 300 cm, + 118 inches v V*

fogo 8051 + 308 cm, + 121 inches v V*

mira 8094 + 307 cm, = 121 inches v V*

nias 8086 + 315 cm, + 124 inches v no

swan 8071 + 300 cm, + 118 inches v v

teon 8085 + 306 cm, + 121 inches v V*

toby 8088 + 307 cm, = 121 inches v V*

Fogo, montaz od podtogi do sufitu

tkaniny akustyczne

capri 8056 + 306 cm, + 120 inches % V*

corsica 8055 + 305 cm, + 120 inches v no
\ elara 8089 + 302 cm, = 119 inches v Vv *
§ formoza 8090 + 295 cm, + 116 inches v no
N lucy 8092 + 307 cm, + 121 inches v v
N marmara 8025 + 300 cm, + 118 inches v v

tkaniny zastonowe

ellis 8079 + 300 cm, + 118 inches v v

rona 8080 + 301 cm, + 118 inches v vV

przyciemniajgce

bedra 8059 + 295 cm, + 116 inches v vV

rani 8067 + 294 cm, + 116 inches v v

tavira 8009 + 300 cm, + 118 inches v v

zaciemniajgce

elba 8069 + 277 cm, = 109 inches v v

Fogo, standardowy montaz, mozliwos$é obrécenia kierunku wzoru moroni 8060 + 280 cm, + 110 inches v i
sotra 8070 + 283 cm, = 111 inches Y v*

vV * mozliwoéé¢ obrécenia kierunku wzoru
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KURCZLIWOSE
EN 6330/EN 25077

Badanie to pozwala okresli¢ zmiany wymiardw tkanin
poddanych procedurom prania ze wskazaniem wynikéw
jako wartosci procentowej oryginalnej szerokosci

i dtugosci.

Tkaniny zastonowe Vescom sq poddawane
badaniu w temperaturach 30°C, 50°C i 70°C -
akceptowany stopien zbiegania sie powinien
wynosi¢ mniej niz 3% w obu kierunkach.

instrukcja
konserwacji
i pielegnacji

Mozliwosé prania i czyszczenia tkanin zastonowych
stosowanych w obiektach uzytecznosci publicznej jest
kluczowa - na przyktad w takich obiektach, jok hotele,
w ktérych rotacja uzytkownikéw jest bardzo duza, czy
w szpitalach, w ktérych na pierwszym miejscu stawia
sie utrzymanie warunkéw higienicznych. Tkaniny
zastlonowe Vescom sq przeznaczone do prania
i zostaly poddane badaniuv w temperaturach

30°C, 50°C i 70°C.

Wiekszos¢ naszych tkanin zastonowych i
akustycznych jest przeznaczona do prania w
temperaturze 70°C. Tkaniny muszq byc¢ prane
w temperaturze minimalnej wynoszgcej 60°C,
aby zabi¢ bakterie, wirusy i roztocza.

Instrukcja pielegnaciji kazdego artykutu zawiera
doktadng informacje o praniu i czyszczeniu na sucho.
Aby zrozumieé podang instrukcje, nalezy zapoznaé sie
z nastepujgcymi symbolami.

G/ T

/AL,

Symbole te wskazujg maksymalng temperature prania
w stopniach. Podkreélenie informuje, ze nalezy tkanine
podda¢ praniu delikatnemu, co oznacza potowe wsadu
i niskie obroty wirowania.

L

Symbol ten wskazuije, ze tkanina nie moze byé prana
przy uzyciu $rodka do prania zawierajgcego wybielacz.

&

Symbol krzyzyka wskazuje, ze tkanina nie moze byé
suszona w suszarce bebnowe;.

)\

Symbol zelazka wskazuije, ze tkanina moze by¢

prasowana, a kropki wskazujq temperature.

(1 kropka = prasowanie w niskiej temperaturze,

2 kropki = prasowanie w $redniej temperaturze,

3 kropki = prasowanie w wysokiej temperaturze)

®

Czyszczenie na sucho: produkt mozna czysci¢ przy
uzyciu produktu PCE.
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DEZYNFEKCJA

Vescom zaleca pranie tkanin zastonowych i akustycznych
w wysokie| temperaturze w celach higienicznych, natomiast
poliester FR moze by¢ réwniez poddawany dezynfekciji
przy uzyciu $rodkéw dezynfekcyjnych na bazie alkoholu.
W zwiqzku z tym zalecamy stosowanie $rodkéw w sprayu
na bazie etanolu o stezeniu w zakresie od 70% do 80%.
Badania wewnetrzne z uzyciem srodka w
sprayu na bazie etanolu o stezeniu 73% i czasie
badanie wynoszacym 24 godziny nie wykazaty
zadnych zmian ani uszkodzen koloru, struktury
czy wiasciwosci dotykowych tkaniny.

Ponadto tkaniny zastonowe Vescom mozna dezynfekowaé
podczas prania przy uzyciu §rodkéw na bazie chloru.
Badania wewnetrzne z uzyciem srodkow

na bazie chloru i higienicznego ptukania w
temperaturze prania 30°C and 70°C i czasie

30 minut nie wykazatly zadnych zmian ani
uszkodzen koloru, struktury czy wtasciwosci
dotykowych tkaniny.

* Przed uzyciem sprawdzié¢ na niewielkim fragmencie
tkaniny dziatanie detergentéw.

e Zawsze postepowaé zgodnie z instrukcjq na etykiecie
producenta w celu zastosowania prawidtowego
roztworu w przypadku stosowania skoncentrowanego
srodka dezynfekcyjnego.

e Wszystkie tkaniny nalezy sptukaé czystg wodq
i przetrzeé do sucha czystq szmatkg w przypadku
stosowania $rodka dezynfekcyjnego w sprayu.

Nie zwilzaé nadmiernie tkaniny.
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nazwa numer sktad szerokos¢ masa montaz odpornosé¢ odpornosé odpornosé OEKO-TEX® konserwacja wspotczynnik  przepusz- remisja/ przepuszczal- przepusz- odbicie pochtanianie gtot* wartosé¢
produktu  produktu od podtogi ogniowa na na pochtaniania czanie odbicie nos¢ czalnosé energii energii Fc*
do sufitu dziatanie wycieranie dzwieku swiatta* Sswiattla* promieni uv* energii stonecznej* stonecznej*
swiatta stonecznej*
1SO 105-B02 ISO105-X12 1SO 354 EN 410/ EN 410/ EN 410/ EN 410/ EN 410/ EN 410/ EN 410/  EN 410/
(skala 1-8) (skala 1-5) EN 14501 EN 14501 EN 14501 EN 14501 EN 14501 EN 14501 EN 14501  EN 14501
tkaniny
airy 8087 100% + 290 cm, + 143 gi/m'  V 4 6 wet 4-5 v g 76% 21% 66% 77% 21% 3% 64% 84%
polyester FR + 114 inches = 5 oz/yd' dry 4-5 / K A @ 68% 17% 57% 71% 18% 1% 65% 85%
shrinkage: warp -0.8%/weft -0.5% 53% 8% 52% 65% 15% 20% 66% 87%
chira 8053 100% + 317 cm, + 143 gr/m’ 4 4 6 wet 4-5 v g 76% 21% 66% 77% 21% 3% 64% 84%
polyester R~ = 125 inches  + 5 oz/yd’ dry 4-5 /e AR A 68% 17% 57% 71% 18% 1% 65% 85%
shrinkage: warp -0.8%/weft -0.5% 53% 8% 52% 65% 15% 20% 66% 87%
clare 8052 100% + 300 cm, + 174 gr/m’ v 4 l¢) wet 4-5 v g 63% 33% 56% 63% 33% 4% 57% 75%
polyester R~ = 118 inches  * 6 oz/yd! dry 4-5 T AR A E 59% 31% 52% 59% 30% 1% 58% 76%
shrinkage: warp -2%/weft 2% 49% 8% 48% 53% 15% 32% 65% 86%
fogo 8051 69% recycled + 308 cm, + 237 gr/m! v 4 6 wet 4-5 v :@: 66% 29% 61% 66% 29% 5% 59% 78%
polyester FR + 121 inches % 8 oz/yd' dry 4-5 /e AR A E 53% 17% 51% 58% 24% 18% 61% 80%
31% polyester FR shrinkage: warp -3.8%/weft -0.8% 50% 7% 49% 57% 19% 24% 63% 83%
mira 8094 63% recycled + 307 cm, + 375 gr/m’ V4 V4 o) wet 4-5 V4 ' @ ;g; g ® 54% 38% 40% 54% 37% 8% 54% 71%
polyester FR + 121 inches % 12 oz/yd’ dry 4-5 / A = 43% 24% 34% 48% 30% 22% 57% 75%
37% polyester FR shrinkage: warp -2%/weft -1.5% 30% 5% 28% 41% 20% 38% 61% 81%
nias 8086 78% recycled + 315 cm, +375gr/m',  V v 6-7 wet 4-5 V4
polyester FR + 124 inches = 12 oz/yd' dry 4-5 /m K E: A @ 46% 17% 42% 52% 24% 24% 60% 80%
22% polyester FR shrinkage: warp -3%/weft -0.4%
swan 8071 100% + 300 cm, +285gr/m' 4 6 wet 4-5 v g 53% 43% 44% 53% 43% 4% 51% 67%
polyester FR + 118 inches = 9 oz/yd' dry 4-5 / K A @ 47% 41% 35% 47% 42% 12% 51% 67%
shrinkage: warp -2%/weft -0.4% 26% 18% 27% 38% 32% 30% 56% 73%
teon 8085 100% + 306 cm, + 214 gr/m! v v 6-7 wet 5 ' \:Ef ;g; g ®
polyester FR + 121 inches =7 oz/yd" dry 5 / A =
shrinkage: warp -2.6%/weft -1% 48% 1,5% 51% 58% 16% 27% 65% 86%
toby 8088 85% recycled + 307 cm, + 491 gr/m’ V4 v 1e) wet 4-5 V4 ' w g ® 46% 43% 32% 48% 43% 9% 51% 67%
polyester FR £ 121 inches 16 oz/yd! dry 4-5 27/ A AE 33% 22% 27% 1% 32% 27% 56% 73%
15% polyester FR shrinkage: warp -2.6%/weft -1% 25% 6% 24% 36% 23% 40% 60% 79%
tkaniny akustyczne
e mm. e 7 7 © o8 Y wwasae MM % ® ¢ # B & & &
polyester £ inches £ 10 oz/y ry 4- Z = a. 0. % % % % % % % %
shrinkage: warp -0.6%/weft -1.2% 21% 22% 3% 31% 35% 35% 54% 71%
corsica 8055 100% + 305 cm, + 323 gr/m! v v 6 wet 4-5 v pleated 47 % 40% 8% 46% 39% 15% 53% 69%
polyester R~ = 120 inches = 10 oz/yd’ dry 4:5 W/ AR A a, 0.65 43% 37% 6% 44% 37% 19% 53% 70%
shrinkage: warp -0.7%/weft -1% 28% 18% 4% 37% 26% 37% 58% 77%
e iWm g 0 7 ¢ @ 7 wwaBae % % % O§ O\ & & & 2 @
polyester + inches = 11 oz/y ry 4- = — ay 0. % % %o % % %o % %o
shrinkage: warp -1.5%/weft -1% 28% 33% 13% 35% 43% 22% 50% 65%
formoza 8090 58% polyester FR ~ + 295 cm, +392gr/m' V v 6 wet 4-5 V4 pleated 50% 45% 13% 49% 43% 8% 511% 67%
A2%recycled  + 116 inches  + 13 0z/yd! dry 4-5 W ABA®  4oso 39% 33% 7% 43% 38% 19% 53%  70%
polyester FR shrinkage: warp -0.7%/weft -0.9% 23% 17% 4% 36% 29% 35% 57% 75%
o wn e sme Ciewn v v e pE v wwaBZae Ny 2 & p @ @ B o= oo
polyester + Inches + oz/y ry 4- — — a,, V. o ) ) o o o o o
40% po|yes’rer FR Shrinkcge: warp .O.Q%/Weﬂ -0.5% 21% 7% 4% 33% 26% 40% 58% 76%
marmara 8025 100% + 300 cm, +318 gr/m', V 4 5 wet 4-5 v g pleated 51% 45% 20% 51% 44% 6% 50% 66%
polyester R~ = 118 inches = 11 oz/yd' dry 4-5 /e AR A® 4,050 43% 39% 16% 46% 40% 13% 5%  68%
shrinkage: warp -0.4%/weft -0.8% 17% 13% 9% 35% 28% 38% 58% 76%
tinos 8078 100% + 154 cm, + 153 gr/m’, 4 6 wet 4-5 v pleated 50% 45% 10% 49% 44% 8% 50% 66%
polyester R~ 61 inches = 5 oz/yd’ dry 4:5 /e ABA® 4 o0 34% 28% % 43% 36% 22% 54% 71%
23% 13% 4% 33% 23% 44% 60% 79%

shrinkage: warp -0.4%/weft -0.9%

* Badania przeprowadzono na jasnych, $rednich i ciemnych kolorach.
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nazwa numer sktad szeroko$¢ masa montaz odpornos¢ odpornosé¢ odpornosé OEKO- konserwacja wspétczynnik przepusz- remisja/ przepusz- przepusz-  odbicie pochtanianie gtot* wartosé
produkiu produktu od podiogi ogniowa na na TEX® pochtaniania czanie odbicie czalnosé czalnosé energii energii Fc*
do sufitu dziatanie wycieranie dzwieku swiatta*  $wiatla*  promieni uv* energii stonecznej* stonecznej*
swiatta stonecznej*
ISO 105-B02 ISO 105-X12 ISO 354 EN 410/ EN 410/ EN 410/ EN 410/ EN 410/ EN 410/ EN 410/ EN 410/
(skala 1-8) (skala 1-5) EN 14501 EN 14501 EN 14501 EN 14501 EN 14501 EN 14501 EN 14501 EN 14501
tkaniny zastonowe
delos 8082 68% polyester FR+ 136 cm, = 354 gr/m’, v 6 wet 4-5 v \\2/Avy) PAY g a0 20% 73% 1% 20% 72% 8% 34% 44%
32% recycled  + 54 inches =+ 11 oz/yd' dry 4-5 = ) o . 4% 34% 0.9% 12% 51% 37% 44% 58%
polyester FR shrinkage: warp -2.1%/weft -1.5% 0.2% 6% 0.3% 10% 35% 55% 52% 68%
dolin 8048 100% +138cm, =407 gr/m), v 6 wet 4-5 v B/ A B A  pleated 10% 53% 5% 13% 58% 30% 41% 54%
polyester FR + 55 inches % 13 oz/yd' dry 4-5 = o =, a, 0.85 2% 30% 0.6% 8% 45% 47% 47% 62%
shrinkage: warp 2.8%/weft 2% 0.3% 10% 0.3% 6% 30% 65% 54%  72%
ellis 8079 100% +300cm, =795gr/m!, V v 6 wet 4-5 v /= PAY g a e pleated 1% 43% 6% 19% 55% 26% 43% 56%
polyester FR + 118 inches = 26 oz/yd! dry 4-5 = N = a, 0.80 8% 38% 5% 17% 53% 30% 43% 57%
shrlnkoge: warp 2 /o/WeH' 2.9% 1% 16% 1% ]4% 42% 44% 49% 64%
heather 8091 56% polyester FR + 145 cm,  + 289 gr/m!, vV 6 wet 4-5 v /e AR A
44% recycled = 57 inches = 9 oz/yd' dry 4-5 h_ kage: 1% weft -1 57
polyester FR shrinkage: warp -1%/weft -1.2%
mioko 8057 100% £ 140 cm, = 413 gi/m', v 67 wet 5 v W/ A B A 18% 63% 9% 21% 66% 13% 37% 49%
. 1 — — o, O, O, o, O, O, ) o)
polyester FR + 56 inches = 12 oz/yd dry 5 shrinkage: warp -1.7%/weft -0.6% (2)/10% g?/o/o (])/?% }1]3(7/: chy/: gg‘;: éfcyf; g‘;;:
naltar 8083 1o|0% + 144 o, x 273 grému % 6 \C/Jvet 4.5 v /e AR A pleated 24% 60% 12% 25% 61% 14% 40% 53%
i 1 - - - o0 OO 00 OO OO OO 00 00
polyester FR + 57 inches = 9 oz/y ry 4-5 shrinkage: warp -1.4%/weft +1.5% aw 0.50 8/3% Z%/ (2)/7% ]7;)/ 121202 2202 ggoz ;502
ponza 7074 100% + 140 cm,  + 800 gr/m!, % 45 wet 4-5 v /e A B A pleated i i i . . . . .
polyester FR + 55 inches + 26 oz/yd! dry 4-5 sh_rinkoge‘ warp 2%/weft -0_6°/ a, 0.85 0% 27% 0% 7% 51% 43% 44% 58%
rona 8080 100% £301 cm, =762 gi/m!, V v 6 wet 4.5 v B/ A B A  plated 27% 57% 15% 28% 58% 14% A% 54%
polyester FR + 118 inches + 25 oz/yd! dry 4-5 = N =, @075 8% 33% 5% 19% 49% 33% 46% 60%
shrlnkoge: warp 2.1 A)/WeH -1.8% 3% ]4% 3% 15% 40% 45% 50% 66%
sindo 8027 100% £ 140 cm, =297 gr/m), v 67 wet 4-5 v /e AR A 24% 59% 16% 27% 62% 1% 39%  52%
i 1 - - - 00 OO oO 00 OO OO OO oO
polyester FR + 55 inches = 10 oz/yd dry 4-5 shrinkage: warp -1.8%/weft 1.2% }g}o/ 4715;0/ 30//0 ?lc{/o ggcy/o gg;o égo//o 22;0
tula 8081 60% recycled = 149 cm, =395 gr/m!, v 6 wet 4-5 v /e AR A pleated 7% 34% 3% 9% 36% 56% 52% 68%
polyester FR + 59 inches = 13 oz/yd' dry 4-5 = ) N = a, 0.75 3% 16% 2% 4% 19% 77% 60% 79%
40% polyester FR shrinkage: warp -2%/weft -1.6% 2% 12% 2% 4% 16% 80% 61% 81%

*Badania przeprowadzono na jasnych, érednich i ciemnych kolorach.
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nazwa  numer sktad szeroko$¢ masa montaz odpornosé odpornosé odpornosé OEKO-TEX® konserwacja wspéteczynnik przepusz- przyciemnienie/ remisja/ przepusz- przepusz- odbicie pochtanianie gtot* wartosé
produktu produktu od podtogi ogniowa na na pochtaniania czanie zaciemnienie odbicie czalnos¢ czalnosé energii energii Fe*
do sufitu dziatanie = wycieranie dzwieku swiatta*  Swiatta swiatta* promieni energii stonecznej* stonecznej*
swiatta uv* stonecznej*
ISO105-802  1SO105:X12 1SO 354 EN 410/ EN 410/ EN 410/ EN 410/ EN 410/ EN 410/ EN 410/  EN 410/
(skala1-8) (skala 1-5) EN 14501 EN 14501 EN 14501 EN 14501 EN 14501 EN 14501 EN 14501 EN 14501
przyciemniajgce
bedra 8059 100% +295cm,  +782gr/m!, V v 5 wet 5 v /e ABAE  pleded 0.07% EN 410/EN 14501 52% 0% 0.30% 53% 47% 42%  56%
polyester FR £ 116 inches = 25 oz/yd! dry 5 h_ kage: 2 59 f —] 5o, O« 0.70 0% 99.95%/99.99%100% 39% 0% 0.30% 46% 54% 46% 60%
shrinkage: warp -2.5%/weft -1.5% 0% AATCC 148: 7% 0% 0.30% 30% 70% 54% 71%
99% light blocked
rani 8067 100% +294cm, =86l g/m!, V. v 5 wet 4:5 v W/ AR A 093% EN 410/EN 14501 67% 0% 1% 61% 37% 38%  50%
polyester FR + 116 inches  + 28 oz/yd" dry 4-5 h_ kage: 1.6% f 6 79 0.67% 99.53%/99.59%/99.75%  67% 0% 1% 61% 38% 38% 50%
shrinkage: warp -1.6%/weft -0.7% 0.50% AATCC 148: 67% 0% 1% 61% 37% 38% 50%
99% light blocked
tavira 8009 100% +300cm, =906 g/m!, V v 6 wet 4:5 v /e AR A 0.10% EN 410/EN 14501 32% 0% 7% 54% 39% 42%  56%
polyester FR ~ + 118 inches  + 29 oz/yd' dry 4-5 h_ kage: 2% /wef 0_57 0.10% 99.93%/99.91%/100% 34% 0% 7% 54% 39% 42% 55%
shrinkage: warp -27%/weit -0.57% 0% AATCC 148: 13% 0% 7% 44% 49% 47% 62%
99% light blocked
zaciemniajqgce
elba 8069 100% £277 cm, = 1075 gi/m', V v 5 wet 4-5 B/ A B AE  pleded 0% EN 410/EN 14501 75% 0% 0.03% 67% 33% 35%  46%
polyester FR = 109 inches =+ 35 oz/yd’ dry 4-5 h_ kage: 1.5% /wef _] g0, Ow 0.35 0% 100% 75% 0% 0.03% 67% 33% 35% 46%
acrylic coating shrinkage: warp -1.5%/weft -1.2% 0% AATCC 148: 75% 0% 0.03% 67% 33% 35% 46%
100% light blocked
moroni 8060 100% £280cm, =761 g/m!, V Y 56 wet 4 o AR A 0% EN 410/EN 14501: 80% 0% 0.1% 68% 32% 35%  46%
polyester + 110 inches = 25 oz/yd' dry 4 = / N @ N 0% 100% 80% 0% 0.1% 65% 35% 36% 48%
acrylic coating shrinkage: warp -1.6%/weft -0.6% 0% AATCC 148 80% 0% 0.1% 71% 29% 33%  44%
100% light blocked
sotra 8070 100% £283cm,  =778g/m, V v 5 wet 4.5 W/ AB A®  pleaed 0% EN 410/EN 14501: 82% 0% 0.1% 70% 30% 34%  44%
polyester FR £ 111 inches = 25 oz/yd! dry 4-5 h_ kage: 129 f _O 4% M 0.35 0% 100% 82% 0% 0.1% 74% 26% 31% 41%
acrylic coating shrinkage: warp -1.2%/weft -0.4% 0% AATCC 148: 82% 0% 0.1% 70% 30% 34%  44%

100% light blocked

*Badania przeprowadzono na jasnych, érednich i ciemnych kolorach.



